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Spezialbaustoffe

Vorbemerkungen:

Die REDI®THERM Fassade ist ein
auBen anzubringendes
Warmedamm-Verbundsystem mit
mineralischen REDI® Edelputzen
nach DIN 18 550, z.B. REDI®
Kratzputz, REDI® Strukturputz,
REDI® Scheibenputz, REDI®
Munchner Rauputz oder mit pas-
tésen Edelputzen wie z.B. REDI®
Reibeputz oder REDI® Traufelputz.
Die brandschutztechnischen
Vorschriften der DIN 4102, Teil 1
(schwerentflammbar -
Baustoffklasse B1) werden erflllt.

Der Nachweis der Schwerentflamm-
barkeit wurde uns vom Deutschen
Institut fOr Bautechnik, Berlin,
bestatigt.

Die REDI®THERM Fassade eignet
sich fir Neubauten und
Althaussanierungen.

Flr die Verarbeitung sind unsere
technischen Merkblatter zu
beachten.

Bei Geb&uden ab 8 m Hohe ist ein
Standsicherheitsnachweis geméan
DIBt gefordert. Dieser kann von uns
zur Verflgung gestellt werden.

Bei besonderen Objekten empfehlen wir, unsere Anwendungtechnik
einzuschalten: Tel.: 04554-707 115
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1. Vorarbeiten

Schmutz, Staub und lose Teile
missen vom Untergrund entfernt,
Betonflachen von Trennmitteln
befreit und evtl. dampfbestrahlt
werden.

Bei Flachen mit altem tragfahigen
Anstrich ist dieser mittels
Dampfstrahl bzw. Sandstrahl zu
mindestens 60% schachbrettférmig
zu Offnen. Beton- und Mbdrtelreste

muissen entfernt werden.

Die Ebenheit des Untergrundes
muss den Anforderungen der DIN 18
202 ,Toleranzen im Hochbau®
entsprechen. Differenzen von 5 -10
mm sind vorab mit REDI®THERM
Klebe- und Armierungsmortel
auszugleichen.

Unebenheiten von mehr als 10 mm
mussen mit REDI® Leichtunterputz
MP 150 ausgeglichen werden.
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Altputz ist sorgfaltig auf Hohlstellen
zu prifen, evtl. hohlliegender Putz zu
entfernen (rechtwinklig
ausstemmen). Die entsprechenden
Stellen sind mit REDI® Leichtputz
MP 150 zu bearbeiten (Putzgrund
und Altputz zuvor reinigen und
ndssen). Alte Kunstharzputze sind
komplett zu entfernen. Alle an den
Putz angrenzenden Teile,
insbesondere Fensterbanke, sind
von der Warmedammfassade durch
den Einbau einer dauerelastischen
Fuge (z.B. vorkomprimiertes
Dichtungsband) zu trennen.

Fir den Sockelabschluss konnen
folgende Varianten gewahlt werden:

A: Sockelabschluss durch Anbringen
der Edelstahlprofile mit Hilfe von
REDI®THERM Einschlagschrauben.
Die Profilbreite richtet sich nach der
Dicke der Dammplatten.

B. Sockelabschluss ohne
Metallprofile: Sockelabschluss erfolgt
durch den Einsatz von doppelt
angesetzen REDI®THERM
Gewebeecken.
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2. Aufkleben der Dammplatten |

REDI®THERM Klebe- und
Armierungsmoértel - Wasserzugabe
gemaB Verpackungsangabe mit
einem Rudhrquirl so lange
durchmischen bis ein pastéser
Klebemdrtel entsteht.

Den Klebe- und Armierungsmortel in
durchgehenden Streifen auf den
Rand der REDI®THERM
Polystyrolplatte sowie quer Uber die
Platte hinweg auftragen, und zwar so
weit von den Plattenrandern entfernt,
dass kein Mortel in die Fugen
gelangen kann. Der Mbrtel ist so zu

verteilen, dass nach dem Andricken
der Platte der Kontakt mit der
Klebeflache (Untergrund) mind. 40%
betragt.

Bei Beton oder anderen sehr ebenen
Untergriinden kann der Klebe- und
Armierungsmértel auch mit der
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Zahnkartatsche vollflachig auf die
Dammplatte aufgetragen werden, so
dass insgesamt eine sichere Haftung

der Platte am Untergrund gewahr-
leistet ist. REDI®THERM Klebe- und
Armierungsmoértel kann ebenfalls mit
allen Ublichen Feinputzmaschinen
verarbeitet werden. Hierbei ist eine
kellengerechte Konsistenz ein-
zustellen.

Der Klebemortel ist vollflachig max.
10 mm dick auf die Wand zu spritzen
und sofort mit einer Zahnkelle (10 x
10 mm) waagerecht bis auf den
Untergrund durchzuk@dmmen.
Unmittelbar danach Platten
ansetzen. Um eine Hautbildung zu
vermeiden, dirfen nur kleine Flachen
vorgelegt werden. Vor dem Ansetzen
Damm-platten von Staub befreien.

—
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2. Aufkleben der Dammplatten Il

Die Dadmmplatten in waagerechten
Reihen unter schiebenden Beweg-
ungen in den frischen Untergrund
dricken, ohne dass Mbrtel in die
StoBfugen dringt.

An den Bauteilecken muss der
Plattenrand um die Plattendicke
zzgl. der Dicke des Klebemértels
Uber die Kante hinausragen.

Die Platten kdnnen mit einer Séage
(Fuchsschwanz) oder mit einem
scharfen Messer auf jedes beliebige
MaB zugeschnitten werden.

Die Dammplatten dicht aneinander
stoBen, ohne dass Mobrtel in die
StoBfugen dringt. Die Platten mit
einem Leichtmetallrichtscheit lot-
und fluchtrecht ausrichten und an-
schlieBend mit einer Wasserwaage
kontrollieren. Fehlstellen mit der
Dammschicht nur mit Plattenresten
ausbessern.

Beim Beginn der nachsten Reihe ist
darauf zu achten, dass die Platten
im Verband mit mindestens 30 c¢cm
UberbindemalB versetzt werden.
Auch an den Ecken die Platten im
Verband verlegen. Um Risse zu
vermeiden, missen die Platten an
Fenster- und Tirecken so verlegt
werden, dass die Fenster- und

Tdrkanten mit den Fugen der
Platten keine Linie bilden. Vielmehr
mussen die Platten an den Ecken
ausgeklinkt werden.
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3. Dubeln und Armieren |

Bei tragfédhigen Untergrinden kann
auf eine Verdlbelung bis

22 m Gebaudehdhe verzichtet
werden. Lediglich bei der
Verwendung von REDI® Kratzputz
missen 2 REDI®THERM WDVS
Dibel/gm eingesetzt werden. Falls
eine Verdibelung erforderlich ist,
wird diese wie nachfolgend
beschrieben vorgenommen.

Nach einer Standzeit von mind. 3
Tagen kann mit dem Dibeln und
Armieren begonnen werden.

Zur weiteren Befestigung der
Dammschicht werden mit einer
Bohrmaschine Lécher (8 mm - 10
mm) durch die Dammplatte

in den Untergrund gebohrt und
REDI®THERM WDVS oder
REDI®THERM Schraubdibel
eingesetzt und mit dem Hammer
eingeschlagen bzw. verschraubt.
Hierbei ist darauf zu achten, dass
der Dibel in den tragenden
Untergrund hineinragt: Die
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Verankerungstiefe ist dem
Zulassungsbescheid fir die Dlbel
zu entnehmen.

Falls untergrundbedingt eine Ver-
dibelung notwendig ist, missen

ab 8 m Gebaudehdhe
REDI®THERM Schraubdibel
verwendet werden (5 Stck./gm in
der Flache, 10 -13 Stck/gm im
Randbereich).

Auf die Ddmmplatten wird die erste
Schicht REDI®THERM Klebe- und
Armierungsmoértel als Armierungs-
putz ca. 4 - 5 mm dick maschinell
(Schneckenmantel halbe Leistung)
oder von Hand aufgetragen. Bei
Verarbeitung von Hand ist dieser
unter Wasserzugabe gemaB Ver-
packungsangabe zu mischen, bis
ein gut verarbeitungsfahiger Mortel
entsteht. Keine anderen Zusatze
beigeben. Das REDI®THERM
Gewebe wird in senkrechten oder
waagerechten Bahnen mit Gilatter
oder Traufel faltenfrei in den
frischen Armierungsputz
eingedruckt.
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3. Duibel und Armieren li

Die Gewebebahnen miissen an den
StéBen mind. 10 cm Uberlappen.
Als Alternative kann das Dtbeln
durch das Gewebe hindurch,
nachdem die erste Schicht
REDI®THERM Klebe- und
Armierungsmoértel aufgebracht und
das Gewebe eingebettet ist,
erfolgen. Dabei ist zu beachten,
dass mit dem Dulbeln sofort nach

dem Einlegen des

Armierungsgewebes begonnen
wird.

Zur Sicherung gegen Eckenrisse im
Bereich von Fensterbanken,
Fensterstirzen und anderen
Wandéffnungen missen als
Eckarmierung die vorgefertigten
Gewebeecken (Schwerter) auf die
verlegten Armierungsbahnen
gedriickt und eingebettet werden.
Alternativ kbnnen Gewebestreifen,
ca. 40 cm lang und 20 cm breit,

diagonal zu den Ecken eingebettet
werden.

Dann wird die gesamte Flache mit
geeigneter Maschine oder von
Hand nochmals mit einer 2 - 3 mm
dicken Schicht Armierungsputz
Uberzogen, bis Gewebe und Diibel
vollkommen Uberdeckt sind und die
Gesamtdicke von 5 - 7 mm flr
REDI® Kratzputz oder 6 - 8 mm fir
REDI® Minchner Rauputz erreicht
ist.

Fiir den Oberputz REDI® Kratzputz
ist der Armierungsputz nach dem
Anziehen waagerecht
aufzukdmmen. Fir die Oberputze
REDI® Strukturputz, REDI®
Scheibenleichtputz und REDI®
Minchner Rauputz wird der
Armierungsputz rau abgerieben.
Beim Aufkdmmen bzw. Abreiben
das Gewebe nicht freilegen. Es ist
darauf zu achten, dass keine
Bindemittelanreicherung
(Zementleim) an der Oberflache
entsteht. Vor dem Auftragen der
Oberputze ist eine Standzeit des
Armierungsmoértels von mind. 7
Tagen einzuhalten
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4. Putzprofile

An den St6Ben muss der PVC-
Uberzug Uber die Schnittstellen
hinweg gezogen werden. Die PVC -
Uberzlige nicht dberputzen. Vor
Anbringen des REDI®
Kantenwinkels ist die
REDI®THERM Gewebeecke mit
dem Armierungsputz anzubringen.
Nach 24 Stunden kann der REDI®
Kantenrichtwinkel mit PVC-Kante
Nr. 1023 fir Minchner Rauputz, der
REDI® Kantenrichtwinkel Nr. 1020
fir Kratzputz direkt mit REDI®
Profil-Ansetzmértel angesetzt und
das in dem Armierungsputz
eingebettete Gewebe von beiden
Seiten bis an die Ecke herangefuhrt
werden.

Alternativ: REDI® Kantenrichtwinkel
aus Edelstahl Nr. 1031 in die erste
Schicht Armierungsputz und auf das
bis zur Ecke gefihrte und bundig
abgeschnittene Armierungsgewebe
dricken. Mit REDI®THERM
Gewebeecke Uberdecken.
AnschlieBend die zweite Lage
Armierungsputz auftragen.

[ seites
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5. Oberputze

Flr die weiteren Putzausfiihrungen
wenden Sie sich bitte an unsere
anwendungstechnische Beratung.

Alle Edelputze kénnen nur abbinden
und erharten, wenn die fertige
Wand vor zu schnellem
Feuchtigkeits-entzug geschitzt wird.

Um einen zu schnellen
Wasserentzug aus dem frischen
Putz durch starken Sonnenschein,
Wind oder dauernde Zugluft zu
verhindern, sind besondere
SchutzmaBnahmen erforderlich,
zum Beispiel ist die Fassade
abzuhangen und nachzudiisen.

Wéhrend der Erhartung darf die
Temperatur der Luft, der
verwendeten Materialien und des
Putzuntergrundes nicht unter +5
Grad C absinken.

r— .
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Der Farbton des angetragenen und
erharteten Putzes kann durch
natirliche Schwankungen im
Rohmaterial, in der Struktur des
Putzes und des witterungsbedingten
Austrocknungsverlaufes von
unseren Farbtonkarten, Mustern
und Antragsproben abweichen. Eine
Materialbeanstandung kann hieraus
nicht abgeleitet werden.

Im Ubrigen gelten fir die
Ausfihrung aller Edelputze die
Angaben der Putznorm DIN 18
550, die Vorschriften der VOB, DIN
18350 und unsere technischen
Merkblatter.
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6. Erganzungen

Fugen: Bewegungsfugen des
Baukdrpers missen im gesamten
Aufbau der REDI®THERM Fassade
Ubernommen werden. Unabhéngig
hiervon sind alle 30 m
Bewegungsfugen anzuordnen. Die
Breite der Fuge richtet sich nach der
DIN 18 540 ,Abdichten von
AuBenwandfugen mit
Fugendichtungsmassen®.

Die Art der Fugenausbildung ist
gesondert nach den &rtlichen
Erfordernissen deckungsgleich
vorzusehen. Fugen zwischen
Fensterrahmen und Oberputz sind
durch das Anbringen der REDI®
Laibungsanschlussprofile
auszubilden oder bei hdheren
Beanspruchungen durch Einlegen
eines vorkomprimierten
Fugendichtungsbandes (z.B.
llimod). Unterhalb des Sockelprofils
ist der Putz keilférmig
einzuschneiden. Die entstehende

7 seite10
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Fuge ist ebenfalls mit einem
vorkomprimierten
Fugendichtungsband zu schlieBen.
Unter allen Fensterbédnken ist ein
Kellenschnitt oder eine Ausbildung
durch ein vorkomprimiertes
Dichtungsband im Ober- und
Armierungsputz vorzunehmen.

Putzanschlusse an Metallteilen wie
Zinkverwahrungen, Metallrahmen,
Stahlzargen usw. sind durch ein
vorkomprimiertes Dichtungsband
auszubilden.

Generell: Bei Ausbildung von
Fensterlaibungen, Faschen und
Putzb&ndern empfehlen wir, REDI®
Feinputz in einer Dichte von 5 - 7
mm aufzutragen, wobei die 2.
Schicht in Abhéangigkeit von der
Witterung frihestens nach 24
Stunden aufgebracht werden kann.
Die Oberflache ist abzureiben oder
zu filzen. Nach ausreichender
Erhartung kénnen die Putzflachen
mit Farben, die spannungsarm
sowie in ihren bauphysikalischen
Eigenschaften auf den Oberputz
abgestimmt sind, nach den
Angaben des Herstellers gestrichen
werden.

—
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6. Erganzungen I

Im Sockel- und Erdbereich
Dadmmung mit REDI®THERM
Sockelprofil bzw. REDI®THERM

Perimeterplatte (Hartschaumplatte,
extrudiert mit strukturierter
Oberflache) ausfiihren. Die Platten
werden dort mit REDI®THERM
Klebe- und Armierungsmortel
angeklebt. Auf Dichtungsanstrichen
oder Dichtungsbahnen sind die
Platten mit l6ésungsmittelfreiem
REDI®THERM Bitumenkleber
anzubringen.

Danach die Platten mit
REDI®THERM Klebe- und
Armierungsmoértel ca. 3 mm dick
Uberziehen. Das REDI®THERM
WDVS Gewebe in senkrechten oder
waagerechten Bahnen, mit 10 cm

Unterlappung an den
Gebaudeecken, in den frischen
Méortel einbetten. Die Flache

nochmals mit einer 3 mm dicken
Méortelschicht (Gberziehen, bis eine
Gesamtdicke des Klebe- und
Armierungsmoértels von 5 - 7 mm
vorhanden ist. Nach dem Anziehen
des Mortels ist dieser waagerecht
aufzukdmmen. Dabei ist darauf zu
achten, dass das Gewebe nicht
freigelegt wird.

—
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Nach ausreichender Erh&rtung den
waagerecht aufgekdmmten Klebe-
und Armierungsmortel mit
REDI®THERM Feinputz in einer
Schicht 5 - 7 mm dick oder mit einem
Mortel der Gruppe P Il a, z.B.
REDI®THERM Maschinenputz MP
350, 10 mm dick putzen. Im Bereich
der Erdanschittung und im direkten
Spritzwasserbereich < 30 cm Uber
Terrain darf nur die Mértelgruppe P
[l eingesetzt werden.

Die anschlieBenden Dichtungs-
anstriche erfolgen bauseits gemaf
DIN 18 195.
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Herbert Lange GmbH & Co. KG
Mineralmahlwerk

Industriestrafle 1
23829 Wittenborn

Telefon: 04554 707 220

Fax: 04554 707 222

E-Mail: kundenservice@redi.de
www.redi.de
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